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Onso6z

Dinyada yasanan dodal afetlerden sonra hatirlanan dizenli ve saglam yapilanmanin 6nemi son
dénemlerde daha fazla 6nem kazanmistir. Ulkemizde yasanan 17 Agustos ve 12 Kasim depremlerinden
sonra gindeme gelen yapi denetim mekanizmasi uygulamaya allinmis ve en énemli yapi unsuru olan
betonarme celik cubuklarin kontrolleri 6énem kazanmistir. Benzer sekilde Italyadaki biiyiik deprem bu
sektdrdeki kontrollerin siklastiriimasi ve devlet kontroliinde spesifik gerekliliklerin takip edilmesine baslandi.
Avrupa genelinde standartlarin harmonize edilmesi ihtiyaci olusmasindan sonra EN 10080 standardi
hazirlandi ve 2005 yilinda yayinlandi. AB (lkeleri teknik komitelerdeki anlasmaziiklar nedeniyle CEN
tarafindan kabul edilerek yayinlanan bu standart CE isaretleme kapsamina alinmadi. Uzun bir siire daha
alinmayacaga benziyor. EN 10080 standardinda temel olarak {rlin uygunlugunun degerlendirme
yontemleri verilirken sinir dederler lkelerin cografik ve deprem gercekleri dikkate alinarak yerel kabullerini
Eurocodlarda yayinlanmasi esas alindi Bu amagla Eurocode-2, EN 1992-1-1,2 yayinlandi.

Tum bu gelismelerin paralelelinde (lkemizdeki deprem gercedide g6z oniine alindiginda TS 708
standardinin ele alinmasi ve mevcut gelismelere gore yeniden sekillendirilmesi gerekiyordu. 1996 yilinda
yayinlanan TS 708 standardinin 2010 degisikligi yapilarak Nisan 2010 yilinda yiirirlige girdi.

Oysa Avrupa da ve dinyada sicak haddelenmis insaat demiri Gretimi
neredeyse yok denecek seviyeye gelmesine ragmen S 220 ve S 420 ile serisi
ile Uretiminin devam edecedi anlasilmaktadir.

Dider taraftan terminolojide bir netlik ihtiyaci duyulmasina ragmen biyik
Olgiide karmasiklik devam etmektedir. Ozellikle Reinforcing ve prestressing
kavramlarinda karmasiklik netlestirilmemistir.

Avrupa lUlkelerinde ulusal insaat demiri standartlan komple ortak bir &
cercevede degisiklige gidilmesi nedeniyle bu degisikligin disinda kalmamak goriintiisiinde bir degisiklik
olarak yorumlanabilir.

Standartlarin yeniden ele alinmasi, saglam ve kaliteli insaat kavrami ile hayatimiza giren siiregte mekanik
ozelliklerdeki beklentilerin artmasina da sebep olmustur. Bu beklentileri iki temel unsuru vardir.

1 - Gelismis mekanik ozellikler.

2 - Maliyet (ekonomiklik.)

Aslinda, insaat celiginin mekanik ozelliklerinin gelistirimesinin temelinde de, ekonomik beklentiler
yatmaktadir. Yapilarin, deprem yénetmeliklerine gore statik ve/veya dinamik yuke gore dizaynlarinda goz
onunde tutulan noktalardan birisi de insaat celiginin akma dayanimidir. Buna ek olarak, son vyillarda
kullanilan demirin sunekligi ve cekme dayanimi da goz onune alinmaktadir. Demirin mekanik 6zelliklerinin
artinimasi neticesinde insaatlarda kullanilacak demir kesiti diisiiriileceginden, daha az demir kullaniimakta
ve bunun sonucunda adirliktan, nakliyeden ve hacimden kazanilmakta, dolayisiyla maliyetler diigmektedir.



Standard degisiklikleri

Kapsamda EN 10080 tarafindan kapsam disi birakilan kaynaklanamayan celik cubuklar standardin yeni
halinde kapsam igine alinmistir. Celik gubuklarin yani sira kangal ve dogrultulmus kangal Griinler kapsam
icine alinmistir. Ancak hasir celikler de standart kapsamina dahil edilmemistir. Halbuki EN 10080
standardinda énemli bir yer edinmesine karsin TS 708 de kapsam disi \ ‘
birakilmasi ok anlamli kabul edilemez.

Atif yapilan standartlar komple degistirilerek daha énce atif yapilan tim TS
Standartlari kaldirilarak EN 10080 ile ayni standartlara atif yapilir hale
getirilmigtir.

Terimler ve tarifler; EN 10080 de yapilan terimler temel alinmis ve bu
dogrultuda bir tanimlamaya gidilmistir. Semboller tamamen EN 10080
yapisi temel alinmis. Ancak celik kafes yapilar ve hasir geliklere iliskin
semboller gikarlmistir.

Celik siniflar komple degistirilerek asadidaki celik siniflari tanimi yapilmaktadir. I a ve IIIa siniflar
kaldirilarak S220 ve S420 (Grade 40 ve 60 benzeri sicak ¢ekilmis cubuklar) siniflari tanimlanmustir.

Sicak haddelenmis celik cubuklarda Max. % C sinirlamasi getirilerek ASTM A615'ten farklilik yaratilmistir.

IV a kaldirilarak B 420 ve B500 (BSt 420 S ve BSt 500 S benzeri QST prosesi gérmus) celik cubuk siniflari
olusturulmustur. Kimyasal analizi DIN 488 ve EN 10080 e uygun hale getirilmistir.

Bilkme ve geri blkme deneyleri ve kullanilacak
mandrel gaplari EN 10080 standardi ile paralel duruma
getirilerek EN ISO 15630 standardina atifta
bulunulmaktadir.

Standardin yeni halinde EN ISO 15630 standardi
muayene ve deneylerde temel atif yapilan dokiiman
haline getirilmistir.

! : : : : Boyut, kiitle ve toleranslar maddesi birebir EN 10080
i . T T T T standard ile ayni yapida olusturulmus tabii celik kafes
yap! ve hasir demir dederleri disarida birakilmistir.

Yiizey geometrisi
S 220 diiz yuvarlak gelik olarak eski I a olarak yer almaktadir.

S 420, B 420B ve B 420C alt ve (st ylzeylerde tek sira enine nervir seklinde yapilandiriimistir.



B 500B alt yiizeyde tek sira enine nerviir, Ust yiizeyde cift acili enine nervir seklinde ve B 500C her iki
ylizeyde cift agili enine nerviir seklinde yapilandiriimigtir.

Yeni ilaveler
Uygunluk dederlendirmesi standart kapsamina yeni alinmistir.

Standardin bu yeni halinde, uygunluk dederlendirmede Fabrika Uretim kontrolli icin ISO 9001 sistemi
gereklilikleri temel alinmakta ve bu gereklerin karsilanmasi sarti verilmektedir.

Deney sonuglarinin degerlendirilmesinde
karakteristik Cv dederi hesaplamasi standarda
yeni ilave edilen diger bir uygulamadir.
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Tip ve gozetim deneylerinde alinacak numuneler
ve sayllar icin EN 10080 esas alinmaktadir.
Ayrica “Uzun Vadeli Kalite Seviyesinin”
belirlenmesi de yine standarda yeni ilave edilen
bir baslik olarak EN 10080 e benzer sekliyle dahil
edilmistir.
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Imalatginin tanitimi icin yapilan markalama EN
10080 standardina benzer sekilde tanimlanmakta ve Tirkiye icin 9 sayisi tarif edilmektedir.

Sonug

TS 708 Standardi kokten degismekle birlikte yinede icinde tutarsizliklar devam etmektedir. Ne bagimsiz ve
0zglin bir standart olma o6zelligini nede Avrupa Birligi Standardizasyonuna uyum sadlama ozelligini
tagimaktadir. Yani hem ASTM A615’e hem DIN 488'e hem de EN 10080'ne benzemesine calisiimistir.

Tim bu olumsuzluklara ragmen EN 10080 standardinin temel yapisinin referans alinmasi hem de muayene
ve deneyler icin EN ISO 15630 standardina atifta bulunulmasi bircok belirsizligin ortadan kalkmasini
saglamaktadir.

Hem Avrupa Uriin belgeleri, hem de Uretim kontrol sistemi icin ortak bir dokiimantasyon olusturma ve
kayritlarin ortak olmasi haddehanelere bir kolaylik getirecektir.



